<JLohmann
r

Cift tarafli yapiskan bantlar
icin uygulama talimatlari

Uygulama sicakligi

Yapiskan bantlar icin en uygun uygulama sicakhdr +18 °C ile +35°C arasindadir. Depolama sicakhidi bundan cok
farkliysa, uygulamadan once uygun sicaklia getirilmesi tavsiye edilir. Yapistirma islemi distk sicakliklarda ger-
ceklestirilirse, ilk yapisma dayanimi azalir.

Yizeyler

Yiizeyler ve yapistirilacak olan parcalar kuru ve temiz olmalidir. Yapistirilacak olan yiizeylerde nem olusumu (6rn.
soguk cisimler, sicak odalara tasindiginda) onlenmelidir. Yapistirilacak olan parcalar toz, gres, yag ve ayirici madde-
lerden arindiriimis olmalidir. Gevsek boya veya kaplama tabakalari kaldirilmali veya sabitlenmelidir.

Yiizey durumu

iyi yapismalar, piiriizsiiz yiizeylerde elde edilir. Piiriizlii yiizeyler icin daha kalin yapiskan tabaka gerekebilir. So-
runsuz yapistirma malzemeleri sunlardir: Metaller, yiksek enerjili plastikler (6rn. ABS, polikarbonat, sert PVC ve
cam). Yumusatilmis plastikler 6zel dikkat gerektirir. Bu plastiklerde plastiklestirici malzemeler, yapiskan tabaka-
sinda degisikliklere neden olabilir, bunun sonucu olarak bagin mukavemeti bozulur. Bircok uygulama icin cift taraf-
[ basinca duyarli yapiskan bantlar sunulur, ancak 6zellikle kritik ylzeylerde (6rn. polietilen, polipropilen, yaglayici
madde iceren plastikler, toz boyalar, lastik) dnceden uygun testler uygulanmalidir.

Temizlik
Yizeyleri temizlemek icin yalnizca temiz bezler ve malzeme ile uyumlu solventler kullanin, 6rnegin benzin, alkol,
ester veya keton gibi.

Yiiksek baski, tim ylizeyin temasi destekler

Baski (yakl. 10-15 N/cm?), bastirma rulosu veya ylzey presi ile manuel olarak uygulanir. Sert tip (,kuru®) yapiskan
bantlar, yumusak bantlardan daha kuvvetli bir baski gerektirir. Normal sicakliklarda tam yapisma gtictine, sert
yvapiskanlarda ancak en az 24 saatten sonra ulasilir.

Gereksiz yliklerden sakinin

Baglantilar, kaldirag hareketi (ayrilma gerilimi) olusmayacak sekilde yapilmalidir. Kesme ve cekme gerilimleri, ya-
pistirma yizeyinin tamamina dagilmalidir. Stirekli soyulma gerilimleri, bagin kalici elastikiyetini bozar. (6rn. kivrimli
ylzeyler icin levhalar uygun sekilde dnceden bicimlendirilmelidir). Yapistirilan parcalarin uclarindaki gerilimler
onlenmelidir.

Depolama

Yapiskan bantlar oda sicakliginda (ortalama 15-25°C), normal nemde saklanmali ve dogrudan giines isigi almayan
ve islanmayacak bir ortamda depolanmalidir. Farkli yapiskan siniflarinin saklama kosullari hakkinda bilgi icin IGtfen
ilgili sayfaya bakiniz.



Uriine 6zgii depolama kosullariyla ilgili ayrintilar
ilgili irlinlin teknik dékiimaninda bulunabilir.

Yapiskan tlrG nedeniyle raf omrintn sinirli olmasina ek olarak, genellikle 6zel kesim (die-cut) parcalarin teslimat-
tan sonraki bir yil icinde kullanilmasini 6neririz. Yukarida belirtilen sire, orijinal ambalajinda 15-25°C'de, normal
nemde (% 50-70) ve UV radyasyonunun bulunmadigi durumlarda gecerlidir. Depolama kosullari ile ilgili Griine 6zel
belirlenmis spesifikasyonlar mevcutsa oncelikle bu kosullar gecerlidir. Buradaki uygulamayla ilgili tim acgiklamalar,
bilgiler ve oneriler, bilgimiz ve pratik deneyimimiz dahilinde verilmektedir. Kullanici, ilgili bantin kullanim amaci ile
uygulama yontemine uygunlugunu belirlemekten sorumludur. Diger sorulariniz icin [itfen Uygulama Teknolojisi
Servisimize danisiniz.

The perfect bonding solution?

The one tailored to your application.
We support you from the idea to its
Integration

<JLohmann
"

Lohmann GmbH & Co. KG
Irlicher Strafse 55
56567 Neuwied/Germany

Phone: +49 2631 34-0

info@lohmann-tapes.com
www.lohmann-tapes.com

2500095 0425 tr



